Aide au choix des réglages en fonction
de I’épaisseur a souder, du diametre
de fil, de la nature du métal et du gaz.

Les réglages du poste semi-automatique
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mm mm |m/min m/min m/min
0.8 08| 20 | 15,1| 20 | 15,7| 2,4 | 13,6
’ 1.0 1,5 15,1 1,8 174 | 1.6 13,6
08| 26 154 | 2,7 | 16,3 | 3,0 14,6
1,0 10 | 22 154 2,1 | 178 | 2,2 14,2
1,2 1,2 144 1,6 178 | 1,5 13,6
08|55 174 )| 48 19,0| 6,9 18,3
2,0 1,0 | 40 180| 3,2 18,7 4,6 17,2
1,2 | 32 171| 2,8 18,7| 3,5 16,6
08| 88 19,2| 9,2 | 26,5| 10,5 19,6
3,0 1,0 51 18,7| 4,6 199| 6,8 18,4
1,2 | 43 18,7| 3,6 | 19,6| 4,6 175
08 |10,8 20,8| 12,0 28,9| 12,8 214
4,0 1,0 70 19.8| 6,3 21,7| 84 24,0
1,2 | 50 19,8| 4,9 21,7| 5,8 18,0
08 |14,0| 21,9 | 14,2 | 30,9 | 14,6 24,3
5,0 1,0 | 85 21,4| 8,2  271| 9,6 25,9
1,2 | 6,2 20,5| 6,1 | 24,3| 6,7 19,3
0,8 | 178 23,2| 18,6 32,7| 17,5 26,5
6,0 1,0 | 9,8 24,7| 9,5 | 29,1| 11,0 27,6
1,2 728 26,1 73 29,7| 8,1 23,1
0,8 | 22,0 271 )| 21,8 34,8| 21,0 28,8
8,0 1,0 | 12,0 28,8 11,6 31.8| 13,5 | 28,8
1,2 | 8,5 | 28,0| 9,1 |31,8| 9,5 275
10,0 1,0 | 14,8 30,6 | 14,2 34,9 | 15,5 | 30,0
1,2 | 9,8 29,7| 11,3 | 33,7| 11,5 28,9
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La self d’amortissement ou inductance

C’est un dispositif qui permet de réduire les projections importantes
provoquées par le réglage en court-circuit.

Sur les postes d’ancienne génération, on peut
modifier la self en changeant le connecteur de
piece (la masse) de position.

Plus il y a de cavaliers, plus la self est importante.
Ce dispositif provoque une perte d’intensité, et il
faut le modifier des que I'on quitte le mode
court-circuit.

Sur les postes de nouvelle génération

la self est automatique, ou réglable en
facade du poste. Elle est symbolisée par
ce type d’icones :
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